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OPIS TECHNICZNY do Projektu Budowlanego
Wymiany dZzwigu osobowego w istniejacym szybie.

1. PRZEDMIOT OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest projekt budowlany wymiany wewngtrznego dzwigu osobowego w
istniejacym szybie, ktory usytuowany jest w budynku biurowo- ustugowym.

Projekt nie wprowadza zmian budowlanych w istniejacym zagospodarowaniu terenu dziatki, nie
zmienia istniejacych gabarytéw budynku i nie wprowadza zmiany sposobu uzytkowania budynku.

2. ISTNIEJACE ZAGOSPODAROWANIE TERENU - bez zmian,
nie obj¢te niniejszym projektem.

3. BUDYNEK BIUROWO-USEUGOWY:

Budynek usytuowany jest w srédmiesciu Szczecina, na dziatce o numerze geodezyjnym 20/1 i
stanowi zwarta zabudowg¢ naroznika dwdch ulic al. Wojska Polskiego i ul. J6zefa Pitsudskiego, nr
administracyjny budynku al. Wojska Polskiego 63.
Funkcja budynku biurowo-ustugowa: na parterze w skrzydle przy al. Wojska Polskiego znajduje sig¢
restauracja, na wyzszych kondygnacjach obu skrzydet budynku mieszcza si¢ sale wyktadowe oraz
pomieszczenia biurowe, na kondygnacji IV pigtra mieszcza sig biura PCK.
Dane ogoélne:
Budynek w catosci jest podpiwniczony, dwie klatki schodowe, brama przejazdowa od ul. J.
Pitsudskiego, parter wyniesiony jest ok. 120cm ponad teren, 5 kondygnacji nadziemnych. W
budynku znajduje si¢ szyb nieczynnego dzwigu osobowego.
Budynek wzniesiono na poczatku ubieglego stulecia jako kamienice¢ 4 kondygnacyjna , kondygnacje
IV pigtra wzniesiono po 1945r.
Sciany murowane, stropy ceglane i drewniane, schody na ptytach o konstrukcji stalowo-
ceramicznych wiezba dachowa drewniana, przekryty dachem ptaskim jednospadowym.
Dane liczbowe wg inwentaryzacji opracowanej przez mgr inz. arch. Macieja Wankowskiego w 2008r.
e Wysokos$¢ budynku — 20.62 m
*  Powierzchnia zabudowy budynku — 758.9 m

piwnica - 551.55 m’

parter- 605.56 m’

I pigtro — 620.06 m*

I pictro — 623.66 m”

III pigtro — 620.91 m*

IV pigtro — 593.89 m’

Powierzchnia uzytkowa — 3615.63 m>

Kubatura brutto budynku — 15 178 m’

4. ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJIJNO-MATERIALOWE:

Sciany murowane z cegty ceramicznej gr. 28-80cm piwnice, $ciany konstrukcyjne kondygnacji nadziemnych
gr. 28-42 cm, $ciany dziatlowe murowane z cegly ceram. gr. 8-10 cm oraz typu lekkiego.

Kominy murowane, ponad dachem tynkowane, z wylotami pionowymi..

Strop nad piwnicami ceramiczny, odcinkowy, stropy kondygnacji I-III pigtra drewniane, strop nad IV pigtrem
DMS , stropy nad wyj$ciem na dach oraz nad maszynownia dzwigu ptyta zelbetowa.

Schody wewngtrzne gtéwne dwubiegowe na konstrukcji z ptyty ceramicznej na belkach stalowych, schody
do piwnic oraz na parter betonowe na nasypie, schody na dach stalowe.

Dach pulpitowy, ptaski, kryty papa.

Stolarka drzwiowa — wejscia gtdwne drzwi drewniane oryginalne, drzwi wej$ciowe wewngtrzne zachowane
oryginalne drewniane i wymienione na PCV ze szkleniem. Drzwi wewngtrzne drewniane w wigkszosci



wspoéliczesne.

Okna w piwnicach drewniane, krosnowe, okna kondygnacji nadziemnych oryginalne skrzynkowe lub
wymienione na PCV. Okna IV pigtra zespolone.

Posadzki — piwnice cementowe, terakota, lastryko, kondygnacje nadziemne — wyktadzina PCV, dywanowa,
panele drewniane, terakota.

Wykonczenie $cian i sufitdw — tynki mineralne malowane, w czg$ci pomieszczen lamperie olejne, oktadziny
z plytek szkliwionych, boazerie.

5. INSTALACJE ZEWNETRZNE I WEWNETRZNE

Instalacje wewngtrzne:

wody zimnej

kanalizacji sanitarnej

energii elektrycznej

wentylacji grawitacyjnej

telewizji kablowej

domofonowa

telekomunikacyjna

gazowa

instalacja GSM — serwer w kontenerze na dachu

Powiazanie instalacji wewngetrznych z sieciami

odprowadzenie $ciekdéw sanitarnych i deszczowych do kanalizacji miejskiej

zaopatrzenie w wodg przytaczem @50 z sieci miejskiej z wodociagu @100

zaopatrzenie w ciepla wodg z kotlowni w piwnicy z pojemno$ciowego podgrzewacza wody
zaopatrzenie w ciepto z kottowni gazowej w piwnicy

zaopatrzenie w gaz przyltaczem g90 z sieci miejskiej z gazociagu 3250

zasilanie elektroenergetyczne linia kablowa (podziemna)

przytacze telekomunikacyjne i tv kablowej z sieci miejskiej i dostawcy kablowej tv

6. ELEWACIE.

Sciany — tynk wapienno-cementowy, detal architektoniczny — tynk mineralny gtadki, profile
ciagnione
obrébki blacharskie, rynny i rury spustowe — z blachy ocynkowanej

pokrycie dachowe — papa

7. PROJEKTOWANA WYMIANA DZWIGU.

Projektuje sig¢ zainstalowanie w istniejacym, murowanym szybie, nowego dzwigu elektrycznego,
osobowego, obstugujacego kondygnacje od parteru do IV pigtra, gabaryty szybu umozliwia montaz
dzwigu osobowego, przeznaczonego do transportu 0s6b, bez mozliwosci transportu osoby na
wozku.

typ dzwigu - nie wybrano, (prace budowlane w projektowane w oparciu o przyktadowe dane Nam

Lift)

wersja — elektryczny

udzwig — 450 kg/6 oséb

maszynownia — gérna nad szybem istniejacym

predkos¢ — 1,0m/s

wysoko$¢ podnoszenia — ok. 15.54m

ilo$¢ przystankéw — 5 (0,1,2,3,4) — z tymczasowym wylaczeniem zatrzymania na poziomie 1 i 2

ilos¢ dojs¢ — 5

kabina — nieprzelotowa

wymiary kabiny — 1000x900x2200mm

rodzaj drzwi — pétautomatyczne, jednoskrzydtowe, prawe w wybranym kolorze RAAL

wymiar drzwi — 800x2000mm



—  szyb—159x115cm

— nadszybie — 320cm

— podszybie — ok. 337cm

— temp. pracy — min. +5°C — 40°C

— zasilanie — prad tréjfazowy, 3-400V/50Hz

— moc silnika — 4,9 kW

— drzwi kabinowe - teleskopowe, dwuskrzydlowe, w wybranym kolorze RAAL

— drzwi przestankowe — ze stali, w wybranym kolorze RAAL

— S$ciany kabiny — wykonane z paneli HPL, narozniki ze stali nierdzewnej

— porgcz — na tylnej $cianie ze stali nierdzewnej

— podloga — linoleum w kolorze szarym

— os$wietlenie — jarzeniowe w suficie podwieszanym

— lustro — na tylnej $cianie

— kaseta dyspozycji — w kolumnie na petna wysoko$¢ kabiny ze stali nierdzewnej

— kasety wezwan — umieszczone w o$cieznicach drzwi przestankowych

— pietrowskazywacze — w kabinie i na przystanku podstawowym, na pozostatych przystankach strzatki
kierunkéw jazdy

— wyposazenie dodatkowe — gong, telefoniczny uktad automatycznej tacznosci ze wskazanym
telefonem alarmowym,alarm, awaryjne oswietlenie,sygnalizacja przeciazenia, przycisk ponownego
otwierania drzwi, przycisk przyspieszonego zamykania drzwi.

8. OPIS STANU ISTNIEJACEGO DZWIGU.

W skrzydle usytuowanym od ul. J. Pitsudskiego usytuowany jest szyb murowany dzwigu osobowego.
Szyb o wewngtrznych wymiarach 161-159cm x 116-125¢m, wysoko$¢ szybu 22.11m, podszybie
wys.110cm, maszynownia wys. 205cm. Sciany szybu windowego o gruboséci 25cm ( bez tynku ),
oddylatowane sa od konstrukcji budynku.

Dzwig elektryczny zainstalowany w szybie, obecnie nieczynny, unieruchomiony jest na parterze —
udzwig 320kG, czteroosobowy, producent ZREMB — Warszawa. Pob6r mocy 5 kW.

Drzwi do dzwigu na kazdej kondygnacji usytuowane sa w wykonanych wnekach o sko$nie wykonanych
przesklepieniach. Otwory w $cianach maja wymiary ok. 130x225cm w licu korytarza i ok. 90x205cm
przy drzwiach. Nad wngkami wykonane sg nadproza stalowe z I PE 100. Od strony szybu windowego
nadproze stanowi wzmocniona rama stalowa drzwi stalowych. Przed drzwiami , w grubosci wneki
wystepuje obnizenie posadzek ok.2cm. Zainstalowane drzwi stalowe, jednoskrzydlowe, rozwierane z
matym przeszkleniem w skrzydle. Podszybie gltebokosci 110cm, dostgpne jest z piwnicy wydzielonej
lekka $cianka drewniang z korytarza piwnicznego. Na posadzce betonowej podszybia usytuowany jest
stoper betonowy, na posadzce zalega woda, slady dlugotrwatego zawilgocenia widoczne na $cianach
szybu — tynki odparzone, odpadaja, ze Sladami zagrzybienia, brak izolacji p.-wilgociowe;.

Szyb na calej wysoko$ci ma zmienne wymiary wewngtrzne, ktére moga wynikac z niestarannego
wymurowania w pionie. Sciany szybu dostepne do wgladu na czesci kondygnacji, nie wykazuja duzych
zarysowan i spgkan, tynk na kondygnacjach nadziemnych (I-IV pietra) w stanie dostatecznym,
konieczne jest przebadanie stopnie przylegania do podloza na catej wysokosci.

Na parterze szyb dzwigu dostgpny jest z holu wejSciowego, poprzez drzwi prowadzace do wydzielonego
korytarza przed pomieszczeniami restauracji. Pomieszczenia restauracji wydzielone z korytarza przed
dzwigiem lekka $cianka obita blacha ocynkowana, w ktérej usytuowane sa drzwi.

Maszynownia dostepna jest z poziomu dachu. Sciany murowane z cegty ceramicznej, tynkowane,
stropodach zelbetowy kryty papa, odwodnienie rynna i rurg spustowa z bl. ocynkowane;.

Sciany odspojone pod stropodachem na skutek skurczu ptyty zelbetowej, (brak izolacji termiczne;j).
Strop pod maszynownia stanowi ptyta zelbetowa grubosci 18cm ( tacznie z posadzka betonowa).

Na plycie wykonany jest zelbetowy fundament pod silnik dzwigu, o wymiarach w rzucie 1,47x0,85m i
wysokosci 0,45m powyzej posadzki. Wewnatrz maszynowni pod stropodachem zamontowana stalowa
belka montazowa z I 120.

Na $cianach maszynowni oraz na dachu wykonano obustronnie ruszt stalowy z ocynkowanych
stalowych ksztattownikdw-ceownikéw 6.5x12cm, skrgcanych poprzez $ciang i strop. Pod stropem
wzmocnienie wykonane jest z katownika stalowego ocynkowanego 20x20cm, skrgconego Srubami z
ptaskownikiem umieszczonym od zewnatrz. Konstrukcja stalowa stanowi podstawe¢ pod zamocowany na



dachu maszt stacji bazowej] POLKOMTEL S.A.

Na dachu w pewnej odlegtosci od maszynowni ustawiono stalowy kontener mieszczacy serwer,
sprawozdanie nr PEM-93/03/06/0OS z pomiaréw pdl elektromagnetycznych z zakresu 100kHz-38GHz
wykonanych dla celéw ochrony ludnosci i sSrodowiska wykazuje brak przekroczenia wartosci
granicznych natgzenia pola elektromagnetycznego.

Posadzka maszynowni betonowa, §ciany tynkowane, wentylacja na przestrzat otworami w §cianach
zewngtrznych, drzwi wejsciowe zbyt niskie 1 waskie, drewniane, ptytowe, schody zewngtrzne betonowe.
Maszynownia i antena zabezpieczone instalacja odgromowa.

Stan techniczny tynkéw zty, drzwi w o$cieznicach drewnianych zniszczone, opierzenia okapow rynna i
rura spustowa do wymiany. Brak zabezpieczenia otworéw wentylacyjnych.

Dojécie do maszynowni poprzez istniejace, murowane wyjscie na dach. Sciany tynkowane, stropodach
zelbetowy, zniszczona rynna, brak rury spustowej, drzwi wyjsciowe za niskie i zbyt waskie, zniszczone.
Schodki z IV pigtra stalowe z porgcza w stanie dobrym. DojScie do maszynowni po pokryciu papowym,
pomigdzy instalacja odgromowa.

Ocena stanu konstrukcji budynku i szybu dzwigu w_dalszej czg$ci opracowania.

9.0 PROJEKTOWANE PRACE BUDOWLANE.

Projektuje si¢ demontaz kabiny dzwigu oraz urzadzen podno$nych w maszynowni. Demontaz drzwi do
szybu na wszystkich kondygnacjach, wykonanie poszerzenia i powigkszenia na wysokosci otworéw
drzwiowych do szybu z ok. 90x205cm na 105x210cm. Otwér wejsciowy do podszybia pozostawia sig
bez powigkszania 90x204cm.

Projektuje si¢ remont maszynowni, powig¢kszenie wyjscia na dach oraz powigkszenie wejscia do
maszynowni. Przejscie do maszynowni po dachu zapewni pomost stalowy zabezpieczony balustrada od
strony skraju dachu.

Otwory wejsciowe do szybu po zbiciu tynku na podbiciu wejscia na wszystkich kondygnacjach beda
powigkszane do wymiaréw koniecznych dla osadzenie o$cieznic stalowych drzwi.

Nad poszerzanymi otworami do szybu windowego projektuje si¢ wykonanie nadprozy stalowych z
dwuteownika PE100. Spos6b usytuowania istniejacych nadprozy stalowych oraz wymogi wybranego
producenta dzwigu dotyczace geometrii otworéw wejsciowych moga by¢ powodem rezygnacji z
ingerencji w istniejaca konstrukcje otworéw wejsciowych do szybu.

UWAGA: w zalezno$ci od wybranego typu dZwigu — (producenta), przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac budowlanych zwigzanych z przygotowaniem szybu i maszynowni do
zainstalowania drzwi i urzadzen nalezy zakres i sposob wprowadzenia niezbednych zmian
budowlanych ustali¢ ostatecznie z producentem dZzwigu i uzgodni¢ z Dozorem technicznym.

9.1 Piwnica.
W piwnicy zaprojektowano rozbidrke przepierzenia wraz z drzwiami drewnianymi wydzielajacego w
korytarzu pomieszczenie magazynowe. W ten sposéb podszybie dostgpne bedzie poprzez schody do
piwnicy bezposrednio z korytarza piwnicznego.
Tynk na §cianach szybu nalezy zbi¢ i wywiez¢ poza budynek. Zbi¢ glazure wys. 160 cm, na $cianach
wneki wejsciowej oraz fragment posadzki cementowej w obrgbie wneki wejsciowej — do linii lastryka
posadzki w korytarzu. Odstonigty mur ceglany przemy¢ preparatem odsalajacym oraz
przecigrzybicznym. Na $cianach szybu windowego w poziomie posadzki piwnicy wykona¢ izolacje
pozioma metoda iniekcji ci$nieniowe;.
Projektowana izolacje pozioma posadzki podszybia wyprowadzi¢ na wysokos$¢ 0,5m na $ciany
piwnic oraz ponad przepong pozioma w Scianach piwnic. Prace przeprowadzi¢ zgodnie z
technologia podana przez producenta preparatow.
Posadzke podszybia projektuje si¢ na poziomie posadzki piwnicy.
Istniejace podszybie nalezy zasypa¢ podsypka zwirowo piaskowa grubosci 70cm, zaggszczona do I, 0,5.
Plyte podszybia zaprojektowano zelbetowa grubosci 20cm, z betonu C20/25 ( B25), zbrojona sitkami z
pretow @ 10co 10cm ( Stal St0S), wylewana na podktadzie betonowym z betonu C16/20 ( B20) o
grubosci 20cm. Na podktadzie betonowym wykona¢ izolacje przeciwwilgociowa.
Po wykonaniu instalacji elektrycznej §ciany i podbicie wneki wej$ciowej oraz szybu w obrebie zbitego
tynku nalezy wykonczy¢ tynkiem gtadkim,malowanym farba emulsyjna, narozniki wneki zabezpieczy¢
podtynkowymi stalowymi naroznikami. Posadzk¢ wneki wejsciowej wykonczy¢ przycigtymi ptytkami
lastrykowymi do wyréwnane;j linii posadzki korytarza.



Remontu i prac odgrzybieniowych wymaga réwniez korytarz piwniczny — tynk sufitu i czgsciowo
scian(do wysokosci 150 cm wykonana jest oktadzina z ptytek glazurowanych).

9.2 Parter
Na parterze zlokalizowane bedzie gtéwne dojscie do projektowanego dzwigu.
W zwiazku z tym projektuje si¢ rozebranie Sciany murowanej wydzielajacej hol od fragmentu korytarza
przy wnece szybu: demontaz drzwi PCV.
Projektuje sig rozebranie istniejacej sciany dziatowej wraz z drzwiami (cato$¢ obita blacha ocynkowang),
ktéra wydziela pomieszczenia restauracji w budynku.
Nalezy zdemontowa¢ boazeri¢ drewniang wys. 160cm na $cianach wneki wejSciowej oraz posadzke
terakotowa wraz z istniejacym obnizeniem w posadzce (na wycieraczkg).
Zdemontowac¢ nalezy drzwi do szybu, powigkszy¢ otwor wejSciowy do wymiaréw 104x215cm, w
posadzce obnizenie na Scm. . Od strony szybu windowego zamontowac belke stalowa nadprozowa z 1
PE100.
Projektuje si¢ osadzenie drzwi, wykonanie niezbednych instalacji elektrycznych, wymurowanie $ciany
wydzielajacej pomieszczenia restauracji od holu, osadzenie w niej drzwi o cechach EI30 wyposazonych
w samozamykacz, wymiary przejscia w drzwiach min. 90x200cm.Sciane w zwiazku z tym, ze bedzie
wyeksponowana w holu wejSciowym nalezy wykonczy¢ tynkiem lub ptytami GK i malowa¢ w kolorze
$cian Holu. Rozebrang posadzke w korytarzu i w miejscu rozebranej §ciany, po wykonaniu podtoza
wyréwnujacego gr. ok. 2cm nalezy wykoniczyé terakota jak w holu. Sciany i podbicie wneki wejscia do
dzwigu po osadzeniu naroznikéw stalowych podtynkowych, wyréwnaniu ubytkéw tynku mineralnego,
przetarciu malowac farba emulsyjna.

9.3 Pietro, II pietro, III pietro, IV pietro.
Projektuje si¢ demontaz drzwi stalowych wraz z o$cieznica, rozbidrke posadzki we wngce, powigkszenie
otworu na osadzenie nowych drzwi z wymiaru ok. 90x205cm na 104x215cm, w posadzce obnizenie na
Scm. . Od strony szybu windowego zamontowac belke stalowa nadprozowa z I PE100.
Na II pigtrze na $cianach wngki zamocowane sa deski szer. 40 cm przewidziane do demontazu.
Projektowane uzupetnienia posadzek we wnegkach wejsciowych nalezy wykona¢ po uzupetnieniu ew.
obnizen w stosunku do poziomu posadzek korytarzu (r6znice ok. 2cm), posadzki uzupetni¢ wykladzina
PCV o parametrach uzytkowych dla pomieszczen o duzym natgzeniu ruchu.
Sciany wneki po osadzeniu drzwi, wykonaniu instalacji elektrycznej oraz zabezpieczeniu naroznikéw
katownikami stalowymi, podtykowymi, wykonczy¢ tynkiem mineralnym, gtadkim, malowanym farba
emulsyjna.
Projektuje si¢ remont tynku w szybie na calej wysokosci — miejscowe naprawy oraz malowanie po
oczyszczeniu istniejacego tynku z kurzu i $mieci.

9.4 Wyjscie na dach — dojscie do nadszybia.
Wyjscie na dach zapewniaja istniejace schodki stalowe z porgcza stalowa.
Projektuje si¢ demontaz drewnianych drzwi wyj$ciowych wraz o$cieznica, powigkszenie otworu
wyjsciowego z 70x160cm do 94x186cm celem osadzenia drzwi zewngtrznych, w o$cieznicach
stalowych o wymiarach przejscia 80x180cm.Drzwi zaopatrzone w zamek Na poszerzanym otworem
drzwiowym projektuje si¢ nadproze stalowe z 2 I PE100 ( stal St3SX), potaczonych 2 §rubami M12.
Projektuje si¢ remont i uzupetnienia tynku po osadzeniu drzwi oraz miejscowe naprawy tynku
pomieszczenia,(na fragmencie sufitu slady zalania woda-odpadajacy tynk), tynki po naprawie i
uzupetnieniach nalezy malowa¢ farba emulsyjna. Remontu wymagaja tynki zewngtrzne oraz opierzenia
blaszane dachu, projektuje si¢ rynng dn120mm i rurg spustowa dn100mm z blachy cynkowo-tytanowej,
woda opadowa odprowadzana bedzie na dach.

9.5 Dojscie do nadszybia.
Projektuje si¢ doj$cie do maszynowni projektowanym pomostem stalowym wyniesionym nad pokrycie z
papy ok. 10-15 cm, pomost o konstrukcji stalowej nierdzewnej, wypelnienie systemowa krata azurowa,
nierdzewna, od strony skraju dachu balustrada stalowa wysokosci 110cm z poziomym ptaskownikiem w
polowie wysokosci, przej$cie winno spetnia¢ parametry techniczne dojscia technicznego. Mocowanie
pomostu na dachu wymaga miejscowych przesunie¢ instalacji odgromowej, a mocowanie do plyty
dachu wymaga zastosowania mocowan samouszczelniajacych sig.




9.6 Nadszybie — maszynownia- etap 1.

Projektuje si¢ demontaz istniejacych drzwi drewnianych, powigkszenie otworu wejscia z 80x180cm do
94x186 aby mozna bylo osadzi¢ drzwi zewngtrzne drewniane o przejsciu w §wietle 80x180cm. Drzwi
powinny by¢ izolowane termicznie i by¢ wyposazone w zamek patentowy. Nad poszerzanym otworem
drzwiowym zamontowa¢ nadproze stalowe z 2 C50. Z uwagi na kolizje z otworem drzwiowym, na
szerokos$ci otworu drzwiowego nalezy przycia¢ o Scm poéike istniejacego pod stropem katownika.
Projektuje sig rozbiérke betonowych schodkéw wejsciowych oraz istniejacego fundamentu zelbetowego
pod silnik, zbicie luznego tynku pod ptyta dachu, naprawe uszkodzonych zelbetowych okapéw,
Ubytki w zelbetowych okapach nalezy wypetni¢ zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych typu PCC. Przed wykonaniem robét nalezy przygotowa¢ podtoze poprzez:
- usunigcie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢

wplyw na korozj¢ betonu oraz stali, a takze na trwato$¢ potaczenia naktadanych

materiatéw z podiozem,
- oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powlok ochronnych, pytéw i

czesci luznych,
- oczyszczenie odstonigtych pretéw zbrojeniowych.
Odstonigte prety zbrojeniowe nalezy pokry¢ powloka antykorozyjna dla pretéw zbrojeniowych.
Bezpos$rednio przed natozeniem zaprawy naprawczej PCC nalezy zastosowaé warstwe sczepng dla
zapraw PCC.
Istniejaca belk¢ montazowa z 1 120 nalezy wymieni¢ na belkg stalowa z I 160 (zgodnie z zaleceniami
producenta urzadzen dzwigowych).
W $cianach zewngtrznych nalezy osadzi¢ w otworach wentylujacych kratki metalowe wypetnione siatka.
Na skraju dolnym dachu nalezy zamocowa¢ rynng dn 120mm i rur¢ spustowa dn100mm na dach oraz
wymieni¢ uszkodzone opierzenia blacharskie cokotu i okapu na nowe z blachy cynk-tytanowe;.
Nalezy wyremontowaé pokrycie dachu papa termozgrzewalna oraz uzupetni¢ pokrycie papa
termozgrzewalna w obrebie rozebranych schodéw oraz przy Scianach zewngtrznych maszynowni.
Tynk wewngtrzny po wykonaniu uzupelnien i reperacji oraz wykonaniu instalacji elektrycznych,
malowac nalezy farba emulsyjna, istniejaca posadzka betonowa po przygotowaniu podioza wykonczona
bedzie terakotg
Celem zapewnienia wymaganej norma temperatury w maszynowni +5°C nalezy zamontowaé
klimatyzator o mocy 2 kW.

9.6 Nadszybie — maszynownia- etap 1L

Etap II dotyczy wykonanie izolacji termicznej Scian i dachu maszynowni .

W celu wykonania tych prac nalezy zdemontowa¢ anteng oraz cata konstrukcje stalowa podtrzymujaca
antenga zamocowana na $cianach i dachu maszynowni .

Nalezy zdemontowac¢ stalowa drabing wejscia na dach i ponowne osadzi¢ ja w $cianie, po wykonaniu
przedtuzenia mocowan w §cianie (miejsce na projektowana izolacj¢ termiczna $ciany). Zdemontowac
nalezy takze instalacj¢ odgromowa na §cianach maszynowni na czas wykonywania izolacji $cian-
instalacj¢ odgromowa mozna ukry¢ pod izolacja termiczna.

Projektuje sig izolacjg termiczna $cian styropianem EPS70 gr. 10 cm i wykonanie pocienionej wyprawki
tynkarskiej oraz izolacje termiczna dachu maszynowni z wetny mineralnej dachowej, gr. 15 cm i
pokrycie dachu z papy termozgrzewalnej. Wymaga to przebudowy istniejacej instalacji odgromowe;j i
ponownego wbudowania. po wykonaniu prac na dachu.

Na okapach zelbetowych nalezy osadzi¢ drewniane krawedziaki celem przedtuzenia okapéw i wykonaé
opierzenie z blachy cynkowo-tytanowej na calym obwodzie. Na czas wykonywania prac izolacyjnych
dachu nalezy zdemontowac rynny i rury spustowe, ktére ponownie nalezy zamontowac po zakonczeniu
prac dekarskich.
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9.7 Kolorystyka elementow wykonczenia budowlanego do sprecyzowania na etapie wykonawstwa w oparciu

o palete RAAL..

Wneki wej$¢ do dzwigu:

— $ciany i podbicie wnek tynk malowany w kolorze pomaranczu

— posadzka wnek wejs¢ do szybu — wyktadzina PCV w kolorze szarym

— drzwi do dzwigu malowane fabrycznie w kolorze pomaranczu

— tynk $cian maszynowni malowany w kolorze szarym

— drzwi wyjscia na dach i drzwi do maszynowni malowane fabrycznie w kolorze szarym

9.8 Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcjg stalowa nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Stopien czystosci ,,2”. Po oczyszczeniu elementéw nalezy wykonaé
nastgpujace powtoki :
- farba podktadowa chlorokauczukowa cynkowa 70% o symbolu wg
SWW 7221-004 -dwie warstwy;
- emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania o symbolu
wg SWW 7261- 00XXX - trzy warstwy. Catkowita grubo$¢ powtoki 150 pm.
Rozpatrywac tacznie z ,, Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca powlok malarskich — KOR-3.”

9.9. DOSTEPNOSC DLA OSOB NIEPEELNOSPRAWNYCH - brak, bez zmian, projektowana

wymiana dzwigu w istniejacym szybie uniemozliwia zainstalowanie dzwigu do przewozu os6b na
wozku. Celem inwestycji jest utatwienie transportu na kondygnacje osobom korzystajacym z ustug
oferowanych w budynku.

9.10 Wentylacja

Wentylacja grawitacyjna:
Doptyw s§wiezego powietrza do szybu dzwigu drzwiami.
Wentylacja maszynowni — otwory wentylacyjne w $cianach naprzeciwlegtych — 14x14cm.

9.11. Instalacja elektro-energetyczna:

Wewnetrzna instalacja elektryczna przewidywana jest jako typowa instalacja podtynkowa, zgodnie z PN.
Szczeg6ty w projekcie branzowym.

Oswietlenie:

Zaprojektowano o$wietlenie $wiatlem sztucznym.

10. WPLYW NA SRODOWISKO PRZYRODNICZE

11.

Inwestycja nie bedzie powodowata zagrozenia dla srodowiska przyrodniczego.

EMISJA ZANIECZYSZCZEN GAZOWYCH, PYLOWYCH I PLYNNYCH

Nie przewiduje si¢ wytwarzania zanieczyszczen gazowych, pytowych czy ptynnych.

EMISJA HALASU, WIBRACJI I PROMIENIOWANIA

Nie przewiduje si¢ emisji hatasu do otoczenia (poza faza realizacji)

WPLYW NA ISTNIEJACY DRZEWOSTAN, GLEBE, WODY POWIERZCHNIOWE I PODZIEMNE
Nie przewiduje si¢ negatywnego wplywu na zielen, glebe czy wodg.

WYTWARZANIE ODPADOW STALYCH

Projektowana wymiana dzwigu osobowego na etapie realizacji bedzie zrédlem odpadéw budowlanych z
grupy 17 - Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz drogowych oraz z
grupy 17 05 04 Gleba i ziemia w tym kamienie.

TECHNOLOGIA I ORGANIZACJA BUDOWY

Zgodnie z projektem rozwiazan konstrukcyjnych.

Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ z zachowaniem przepiséw BHP, szczegélowych norm i wymagan
technicznych, warunkéw wykonywania i odbioru rob6t budowlanych oraz instrukcji producenta.

Prace budowlane moga by¢ wykonywane tylko na obszarze objetym pozwoleniem na budowg, a po
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zakonczeniu teren budowy nalezy uporzadkowa¢. Wykonawca powinien dysponowa¢ umowa na wywoz
odpadow.

12. WARUNKI OCHRONY PRZECIWPOZAROWEI — istniejace pozostaja bez zmian, wprowadza sie
wydzielenie na parterze pomieszczen restauracji Sciana i drzwiami EI30.

Uwaga — projektowane i istniejace elementy konstrukcji stalowej ( belki stalowe) w obrebie
opracowania nalezy zabezpieczy¢ p.-pozarowo do R60, np. tynk na siatce gr. 3 cm lub obudowa
systemowa.

UWAGTI:

O Wszystkie zastosowane materialy i procesy technologiczne musza posiada¢ aktualne atesty i
certyfikaty wymagane przepisami szczegétowymi.

O Wykonawce poszczegdlnych robdt budowlanych obowiazuja “Warunki techniczne wykonania i
odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

O Wszelkie zmiany dokonane w trakcie wykonywania robét, w stosunku do projektu musza by¢
uzgodnione z projektantem. Kierownik budowy zobowiazany jest do potwierdzenia wykonania rob6t
zgodnie z projektem lub uzgodnionymi zmianami.

O W przypadku niejasnosci lub koniecznosci wprowadzenia zmian do opracowanej dokumentacji
nalezy skontaktowac si¢ z projektantem.

Opracowanie:

arch. Iwona Trzaska nr upr. 143/5z/82

mgr inz. Irena Ciesielska upr. bud. 198/Sz/76

OCENA STANU KONSTRUKCJI BUDYNKU I SZYBU DZWIGU.

I. PODSTAWA FORMALNO PRAWNA

12



- Zlecenie Inwestora;

II. PODSTAWA MERYTORYCZNA OPRACOWANIA

- Wizja lokalna, wykonanie odkrywek sprawdzajacych, pomiary i badania
wlasne;

- Inwentaryzacja budowlana budynku;

- Przeprowadzone obliczenia sprawdzajace;

- Ekspertyzg techniczng opracowano w oparciu o normy :
PN - 82/B — 02000 — Obcigzenia budowli;
PN - 77/B — 02011 — Obcigzenie wiatrem;
PN - 80/B — 02010 — Obciazenie $niegiem;
PN - 90/B - 03200 — Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN - B - 03264 — Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spregzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie;
PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe.

III. ZAKRES OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania jest ocena stanu technicznego budynku biurowo ustugowego i szybu dzwigu.
Zakres opracowania obejmuje zagadnienia og6lno-budowlane oraz konstrukcyjne.

IV. OPIS STANU ISTNIEJACEGO
4.1.Dane ogdlne, konstrukcja budynku oraz ocena stanu konstrukcji budynku.

Budynek usytuowany jest w §rédmiesciu Szczecina i stanowi zwarta zabudowe naroznika
dwoch ulic al. Wojska Polskiego i ul. J6zefa Pitsudskiego, nr administracyjny budynku al.
Wojska Polskiego 63.

Budynek w catosci jest podpiwniczony, dwie klatki schodowe, brama przejazdowa od ul. J.
Pitsudskiego, parter wyniesiony jest ok. 120cm ponad teren, 5 kondygnacji nadziemnych. W
budynku znajduje si¢ szyb nieczynnego dzwigu osobowego.

Budynek wzniesiono na poczatku ubieglego stulecia jako kamienice¢ 4 kondygnacyjna ,
kondygnacje IV pigtra wzniesiono po 1945r.

Sciany murowane z cegty ceramicznej gr. 28-80cm piwnice, $ciany konstrukcyjne kondygnacji
nadziemnych gr. 28-42 cm, $ciany dzialowe murowane z cegly ceramicznej grubosci 8-10 cm oraz typu
lekkiego.

Strop nad piwnicami ceramiczny, odcinkowy, stropy kondygnacji I-1II pigtra drewniane, strop nad IV
pigetrem DMS , stropy nad wyj$ciem na dach oraz nad maszynownia dzwigu ptyta zelbetowa.

Schody wewnetrzne gtéwne dwubiegowe na konstrukcji z plyty ceramicznej na belkach stalowych,
schody do piwnic oraz na parter betonowe na nasypie, schody na dach stalowe.

Dach pulpitowy, ptaski, kryty papa. Stan techniczny budynku mozna okresli¢ jako zadawalajacy.
Elementy budynku utrzymane sa nalezycie. Celowy jest remont biezacy polegajacy na drobnych
naprawach, uzupetnieniach, konserwacji, impregnacji

4.2. Opis i ocena stanu technicznego szybu windowego.

W skrzydle usytuowanym od ul. J. Pitsudskiego usytuowany jest szyb murowany dzwigu osobowego.
Dzwig elektryczny zainstalowany w szybie, obecnie nieczynny, unieruchomiony jest na parterze —
udzwig 320kG, czteroosobowy, producent ZREMB — Warszawa. Pob6r mocy 5 kW.

Szyb dzwigu owewngtrznych wymiarach 161-159cm x 116-125cm, wysoko$¢ szybu 22.11m,
podszybie wys.110cm, maszynownia wys. 205cm. Sciany szybu windowego o grubosci 25cm ( bez
tynku ), oddylatowane sa od konstrukcji budynku.

Drzwi do dzwigu na kazdej kondygnacji usytuowane sa we wne¢kach o sko$nie wykonanych
przesklepieniach. Nad wnekami wykonane sa nadproza stalowe z I PE 100. Od strony szybu windowego
nadproza stanowia wzmocnione ramy stalowe drzwi stalowych.

Na posadzce betonowej podszybia usytuowany jest stoper betonowy, na posadzce zalega woda, $lady
dlugotrwatego zawilgocenia widoczne na $cianach szybu — tynki odparzone, odpadaja, ze Sladami
zagrzybienia, brak izolacji p.-wilgociowe;.

Szyb na catej wysokosci ma zmienne wymiary wewngtrzne, ktére moga wynikaé z niestarannego
wymurowania w pionie. Sciany szybu dostepne do wgladu na czesci kondygnacji, nie wykazuja duzych
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zarysowan i spgkan, tynk na kondygnacjach nadziemnych (I-IV pietra).

Stan techniczny szybu windowego mozna okresli¢ jako $redni.

Niewielkie uszkodzenia 1 ubytki nie zagrazajace bezpieczenstwu publicznemu. Celowy jest
czegSciowy remont kapitalny.

Maszynownia dostepna jest z poziomu dachu. Sciany murowane z cegly ceramicznej, tynkowane,
stropodach zelbetowy kryty papa, odwodnienie rynna i rura spustowa z bl. ocynkowane;.

Strop pod maszynowna stanowi ptyta zelbetowa grubosci 18cm ( tacznie z posadzka betonowa).

Na plycie wykonany jest zelbetowy fundament pod silnik dzwigu, o wymiarach w rzucie 1,47x0,85m i
wysokosci 0,45m powyzej posadzki. Wewnatrz maszynowni pod stropodachem zamontowana jest
stalowa belka montazowa z I 120.

Na $cianach maszynowni oraz na dachu wykonano obustronnie ruszt stalowy z ocynkowanych
stalowych ksztattownikéw-ceownikéw 6.5x12cm, skrgcanych poprzez $ciang i strop. Pod stropem
wzmocnienie wykonane jest z katownika stalowego ocynkowanego 20x20cm, skrgconego Srubami z
ptaskownikiem umieszczonym od zewnatrz. Konstrukcja stalowa stanowi podstawg pod zamocowany na
dachu maszt stacji bazowej POLKOMTEL S.A.

Stan techniczny maszynowni Sredni, stan gzymséw i pokrycia dachowego oraz tynkéw zly.

Sciany odspojone pod stropem na skutek skurczu ptyty zelbetowej, (brak izolacji termicznej). Zelbetowy
gzyms z licznymi ubytkami betonu, otulina zbrojenia odspojona, widoczne prety zbrojeniowe.

Stan techniczny tynkéw zly, drzwi w oscieznicach drewnianych zniszczone, opierzenia okapéw rynna i
rura spustowa do wymiany. Brak zabezpieczenia otworéw wentylacyjnych.

Dojscie do maszynowni poprzez istniejace, murowane wyjscie na dach.

Dojscie do maszynowni po pokryciu papowym, pomigdzy instalacja odgromowa.

V. ZAKRES PRAC BUDOWLANYCH ZWIAZANYCH Z WYMIANA DZWIGU

Projektuje si¢ zainstalowanie w istniejacym, murowanym szybie, nowego dzwigu elektrycznego,

osobowego, obstugujacego kondygnacje od parteru do IV pigtra. Cabaryty szybu umozliwia montaz

dzwigu osobowego, przeznaczonego do transportu 0sdb, bez mozliwo$ci transportu osoby na wozku.

Zatozenia konstrukcyjne :

1. Dzwig nie bedzie obstugiwa¢ piwnicy.

2. Gabaryty oraz cigzar projektowanego dzwigu beda w przyblizeniu odpowiada¢ gabarytom dzwigu
zdemontowanego.

3. Istniejace podszybie zostanie zasypane i wykonana bedzie posadzka zelbetowa o no$nosci zdolnej do
przeniesienia max. sity pionowej przekazywanej przez dzwig réwnej 43KN.

VI. ZALECENIA

1. Przed zamontowaniem dzwigu nalezy dokonaé przegladu §cian szybu windowego. Tynk luzny i
popekany nalezy usuna¢ i uzupetni¢ tynkami renowacyjnymi.

2. Istniejace podszybie nalezy zasypa¢ do poziomu istniejacej posadzki piwnic. W poziomie
posadzki piwnicy wykona¢ posadzke zelbetowa o odpowiedniej no$nosci..

3. Projektowana posadzke podszybia oraz Sciany szybu na wysokosci piwnicy zaizolowac
przeciwwilgociowo.

4. Istniejacy kiosk wyjsciowy na dach wyremontowaé, drzwi wyjSciowe dostosowaé do
obowiazujacych przepisow.

5. Przeprowadzi¢ remont kapitalny maszynowni. Istniejace tynki zbi¢ i wykonaé¢ nowe,
zdemontowac¢ istniejace pokrycie dachowe, obrébki blacharskie oraz rynny i rurg spustowa i
wykona¢ nowe, dokona¢ naprawy uszkodzonych gzymséw. Drzwi wyjsSciowe dostosowa¢ do
obowiazujacych przepisow. Istniejaca belke montazowa z IPE 120 wymieni¢ na belka z I 160
( zgodnie z zaleceniem producenta urzadzenia dzwigowego ).

6. Wykona¢ pomost stalowy umozliwiajacy przejscie z kiosku wyjsciowego na dach do
maszynowni. Pomost zabezpieczy¢ balustrada stalowa.

7. Wszystkie prace zwiazane z projektowana modernizacja budynku nalezy wykona¢ bardzo
starannie pod nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane przy
zachowaniu warunkéw ppoz. i bhp.

8. Roboty budowlane zwiazane z przebudowa powinny by¢ prowadzone przy pelnym nadzorze
autorskim..
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OPRACOWAL.:

mgr inz. Irena Ciesielska
upr. bud. 198/5z/76
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